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POZNAMKY

1) KOTEVNE DOSKY STLPIKOV ZABRADLIA BUD KOTVENE NA VRSTVE PLASTMALTY HR. 10 mm
2) VTD SPRACUJE ZHOTOVITEL A PREDLOZI NA ODSUHLASENIE PROJEKTANTOVI
3) KOTEVNE SKRUTKY BUDO MAT KRYTKY MATIC

4) PODORYSNA ORIENTACIA STLPIKQV JE VZDY VONKAJSOU STRANOU STOJKY PROTI SMERU JAZDY V PRILAHLOM

JAZONOM PRUHU, OKREM KONCOVEHO STLPIKA S
5) PRED ZAHAJENIM VYROBY ZABRADLIA OVERIT SKUTOCND DLZKU RiMS

POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH CASTI:

POVRCHOVA UPRAVA OCELOVYCH CASTi ZVODIDLA A ZABRADLIA MUSI SPINAT TP 068 -
PROTIKOROZNA OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCIi MOSTOV PRE STUPEN KOROZNEJ AGRESIVITY

Ck, VYSOKA, PODLA STN EN ISG 12944-5, SO ZIVOTNOSTOU VYSOKQU - NAD 15 ROKOV.
PRIKLAD SKLADBY PKO:

OCEL

KONSTRUKCNA OCEL

STUPEN PRIPRAVY POVRCHU Sa 2% /BE SWEEPING
Z1AROVE ZINKOVANIE 72

ZAKLADNY NATER EPOXIDOVY HR. 80 pm
MEDZIVRSTVOVY EPOXIDOVY NATER HR. 100 pm
VRCHNY POLYURETANOVY NATER HR. 60 pm
FAREBNY ODTIEN VRCHNEHO NATERU URCi INVESTOR.

CELKOVA DBLZKA ZABRADLIA
2x932m+L4x238m=28,16m
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Vyskovy systém: Bpv
Suradnicovy systém: S-JTSK
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