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VYKAZ PRVKOV STLPIKA "A"

. HMOTNOST | HMOTNOST | POCET [HMOTNOST SPOLU
POL. POPIS POLOZKY OCEL
(kg/m) (kg/ks) (ks) (kg)
1 | & 200x150x15 5235 18,00 3,600 1 3,600
2 O 60x5-1255 5235 8,13 10,366 1 10,366
3 U 60x30x4-60 5235 3,7 0,226 2 0,451
4 U 40x30x4-60 5235 3,14 0,188 4 0,754
SKRUTKA M8-30 S
POLGULATOU HLAVOU +| 88 0,009 6 0,054
PODLOZKA + MATICA
ZAVITOVA TYC M12-200 | o 07 - . 0.560
+ PODLOZKA + MATICA
HMOTNOST PRVKOV STLPIKA “A" (kg 15,78
HMOTNOST ZVAROV (3% HMOTNOSTI ZVARANYCH DIELOV) (kg) 0,47
CELKOVA HMOTNOST DIELOV STLPIKA “A" (kg) 16,26
POCET KUSOV STLPIKA "A" (ks) 20
CELKOVA HMOTNOST VSETKYCH DIELOV STLPIKA “A" (kg) 325,2
VYKAZ PRVKOV VYPLNE “B"
iy —— ocgr | MMOTNOST | HMOTNOST | POCET |HMOTNOST SPOLU
(kg/m) (kg/ks) (ks) (kg)
5 | BA 30x10-775 5235 2,40 1,860 14 26,040
6 3 50x40x4-1930 5235 5,23 10,094 2 20,188
7 3 80x40x4-1990 5235 7,1 14,149 1 14,149
HMOTNOST PRVKOV VYPLNE “B” (kg) 60,38
HMOTNOST ZVAROV (3% HMOTNOSTI ZVARANYCH DIELOV) (kg) 1,81
CELKOVA HMOTNOST DIELOV VYPLNE “B“ (kg) 62,19
POCET KUSOV VYPLNE “B" (ks) 14
CELKOVA HMOTNOST VSETKYCH DIELOV VYPLNE “B” (kg) 80,6
VYKAZ PRVKOV VYPLNE “C*
o s B ocgr | MMOTNOST | HMOTNOST | POCET |HMOTNOST SPOLU
(kg/m) (kg/ks) (ks) (kg)
5 | EA 30x10-775 5235 2,40 1,860 15 27,900
8 3 50x4 0x4-2050 5235 5,23 10,722 2 21,443
9 3 80x40x4-2110 5235 7,1 15,002 1 15,002
HMOTNOST PRVKOV VYPLNE “C* (kg) 64,35
HMOTNOST ZVAROV (3% HMOTNOSTI ZVARANYCH DIELOV) (kg) 193
CELKOVA HMOTNOST DIELOV VYPLNE “C* (kg 66,28
POCET KUSOV VYPLNE “C" (ks) A
CELKOVA HMOTNOST VSETKYCH DIELOV VYPLNE “C* (kg) 265, 1

SLOVENSKA SPRAVA CIEST

7 POZNAMKY:

- KOTEVNE SKRUTKY BUDU MAT PLASTOVE KRYTKY MATIC

- MATERIAL ZABRADLIA JE OCEL S235

- SKRUTKY A MATICE BUDU SO ZINKOVOU UPRAVOU

- KRAJNE STLPIKY “A" BUDU MAT IBA JEDNOSTRANNE
UPONY, (POLOZKA 3,4)

7 PROTIKOROZNA OCHRANA BEZPECNOSTNYCH ZARIADENI]

- PROTIKOROZNA UPRAVA VSETKYCH KOVOVYCH KONSTRUKCIT MUSI SPLNAT TP 068 (05/2013) - PROTIKOROZNA
OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCIi MOSTOV PRE STUPEN KOROZNEJ AGRESIVITY C4, VYSOKA PODLA
STN ISO 9223, 0 ZIVOTNOSTOU VYSOKOU - NAD 15 ROKOV

- PRIKLAD SKLADBY PROTIKOROZNEJ OCHRANY:
- POVLAK ZIAROVYM STRIEKANAM ZnAl V MINIMALNEJ HRUBKE 100 um
- KRYCI EPOXIDOVY NATER V MINIMALNEJ HRUBKE 100 um
- POLYURETANOVY NATER V MINIMALNEJ HRUBKE 80 pm
- FAREBNY ODTIEN VRCHNEHO NATERU RAL 5017
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